Electrode Rutile

INTER

Désignation Normalisée Analyse Chimiquedu Type
. <410
TSENISO2560-A : E 38 0 RC 11 Métal Depose (%)
ENISO 2560-A :E380RC11 C | Si | Mn
AWS A5.1 : E 6013 0.06 0.3 | 0.5

Caractéristiques Mécaniques du Métal Déposé

Limite Résistance a la Résilience Elongation
Elastique Rupture (ISO-V/0°C) (Lo=5do) (%)
(N/mm?) (N/mm?)

min.390 470-590 min.47 J min.22

Nuances D’aciers Soudables

S 235JR,S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-S235J2S1,
S235JRS2-S235J2S2

Fonctions Et Applications

Electrode rutile universelle. Applications tres variées en toutes positions y compris verticale
descendante. Amorcage facile, trés faible tension d’'amorgage, laitier auto détachable, arc vif
sans projection, pénétration profonde. Electrode pliable, amorgage facile. Hautes caractéris-
tigues mécaniques.

Positions De Soudure

Type De Courant
D.C.(-)/A.C.

Intensités Moyennes & Poids

Produit Diametre x Longeur Courant Pour Poids
Code (mm) / (inch) Soudure (A) g/ 100 pcs
3010100129 250x350 | 3/32x14” 60 - 110 1850
3010100132 3.20 x 350 1/8 x 14” 90 - 140 2940
3010100138 4.00x350 | 5/32x14” 110 - 180 4250
3010100141 4.00x450 | 5/32x18” 110 - 200 5460

Certificats: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
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